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(57) Abstract: The invention relates to a self-closing valve (V) for distributing a product (6) that is in particular liquid or pasty. 
Said valve comprises a valve membrane (1), which is convex when viewed from the product side, at least in the distribution zone. 
According to the invention, to achieve a simple, operationally reliable construction, the valve membrane (1) comprises a retaining 
ring (5), fonned by insert moulding, on its periphery. 

(57) Zusammenfossung: Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstschliessendes Ventil (V) zur Ausgabe eines insbesondere fltis- 
sigen Oder pastSsen Produkts (6), mit einer Ventilmembran (1), wobei die Ventilmembran (1), von der Produktseite aus gesehen, 
jedenfalls im Ausgabebereich (2), konvex geformt ist, und schlagt zur Erzielung einer baulich einfachen, fiinktionssicheren Ldsung 
vor, dass die Ventilmembran (1) randseitig einen durch Umspritzen gebildeten Halterungsring (5) aufweisL 
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Selbstschliefiendes Ventil 

Die Erf indung bezieht sich atif ein selbstschliefiendes Ventil zur Ausgabe eines 
insbesondere fltissigen oder pastOsen Produkts, mit einer Ventilmembran, wo- 
5 bei die Ventilmembran, von der Produktseite aus gesehai, jedenf alls im Ausga- 
bebereidv konvex gef ormt ist 

Ein selbstscWiefiendes Ventil dieser Art ergibt sich aus der WO95/26306. Es ist 
als Spritzgiefiteil realisiert und der Stimzone eines BehSlterverschlusses ein- 

10 verleibt. Die Peripherie der gewSlbt gestalteten Ventilmembran ist zu einer 

Hintergriffldaue verdickt, so dass beim ausgabetypischen GegenausstUlpen der 
konvexen Ventilmembran die so erzielte f esselnde Wirkung bestehen bleibt. 
Prodiiktseitig befindet sich sodann ein ortsfestes Sttitzelement. Auf dem ruht 
die Ventilmembran. Letztere weist im Zentrum eine lochartige AusgabeOff- 

15 nung auf, in die dichtschliefiend ein Zapfen des Sttitzelements eingreift. Ober- 
seitig dieses Ausgabebereichs befindet sich ein Niederhalter, realisiert an einem 
Idappdeckel des Behalterverschlusses. 

In der deutschen Patentanmeldtmg 100 63 522 ist ein selbstschliefiendes Ventil 
20 beschrieben, dessen Ventilmembran aus einem ebenen FlSchengebilde freige- 
stanzt ist. Der dabei zugleich mit einem Schlitz versehene PlattenkOrper wlrd 
trorrunelf ellartig einem Trager xmter Klemmspannung zugeordnet. 

In Kenntnis dieser Vorgaben hat sich die Erfindimg die Auf gabe gestellt, ein 
25 gattungsgemafies selbstschliefiendes Ventil baulich einfach sowie funktionssi- 
cher auszubilden. 



Diese Auf gabe ist zunSchst und im Wesentlichen bei einem selbstschliefienden 
Ventil mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost, wobei darauf abgestellt ist. 
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dass die Ventilmembran randseitig einen diarch Umspritzen gebildeten Halte- 
rungsring aufweist. 

Auf diese Weise ist ein baiilich einfaches, gebrauchsstabiles selbstschliefiendes 
5 Ventil erzielt Der Haltenmgsring wirkt wie ein Reif . Der sichert die axis einer 
Ebenflachigkeit hervorgehende konvexe Form der Ventilmembran. Es kann 
Siifierst diinnwandig gearbeitet werden. Trotzdem liegt ein bestens handleba- 
rer, sogar magazinierfahiger K5rper vor. Die unter Erkalten auftretende 
Schnmipfungswirkung begiinstigt das kuppelf drmige Aufwerf en der Ventil- 
10 membran noch. 

Die Gegenstande der weiteren Ansprtiche sind nachstehend in Bezug zu dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 erlautert, kSnnen aber auch in ihrer imabhangi- 
gen Formtilierung von Bedeutung sein. So wird weiter vorgeschlagen, dass die 

15 Ventilmembran einen Ausgabeschlitz aiifweist, wobei Schlitzwande des Aus- 
gabeschlitzes sich produktseitig spaltartig Offnen, Die axifienseitige Zugf aser 
begiinstigt das entsprechende Aufklaff en, Dagegen liegen die Schlitzw&ide im 
Spaltgrund aneinander, hier begiinstigt durch die Stauchfaser, Das Ganze stellt 
sich so dar, dass die konvexe Formung mit der Ventilmembran auf gepragten 

20 inneren Spannungen einhergeht. Bine gleichf Ormige kalottenartige Kuppel er- 
gibt sich bis in die Peripherie, da die Ventilmembran durchgehend bis in den 
Randbereich konvex gef ormt ist. Der Haltenmgsring stellt dabei die ausstOlp- 
neutrale Zone. Die entsprechend ausgabebedingte Aussttilpung lasst sich 
durch Abwandlung der Ringbreite zur Erlangimg tmterschiedlicher Betati- 

25 gxmgskraf te im Ausgabebereich variieren, ZweckmSfiig ist der Haltenmgsring 
zur vollstandigen Umf asstmg eines Aufienrandes der Ventilmembran im Quer- 
schnitt U-f Ormig ausgebildet Das ftihrt zu einem gleichsam rotatiox\ssymme- 
trischen Schuh. Eine tiber die f ormschltissige Einf asstmg hinausgehende me- 
chanische Verbindimg von Haltenmgsring und Ventilmembran kann dergestalt 

30 vorgenommen werden, dass von dem Haltenmgsring Haltenmgszapf en aus- 
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gehen, die die Ventilmembran durchgreifen. Durchgreifpartien lassen sich ein- 
f ach durch bspw. einen Kreuzschlitz realisieren. Weiter ist vorgesehen, dass die 
U-Schenkel des Halterungsringes tinteischiedlich lang aiisgebildet sind. Eine 
Form der Nutzanwendung besteht dabei darin, dass der Produkt-abgewandte 

5 U-Schenkel des Halterungsringes iSnger ausgebildet ist als der Pro- 

dukt-zugewandte U-Schenkel. Ersterer ist dabei ausstQlpungsbestimmend. 
Zur Positionierung des selbstschliefienden Ventils bringt die Brfindung in Vor- 
schlag, dass der Halteriangsring eine Rastausformxmg aufweist zur Rasteinpas- 
sung des Ventiles in ein AtisgabebehSltnis. Es handelt sich urn eine stimseitige 

10 Besttickung. Die Rastausformung liegt im stabilisatorisch geeignetesten und 
lagemafiig giinstigsten Bereich, wenn die Rastausformung dem U-Steg zuge- 
ordnet ausgebildet ist. Weiter wird in Vorschlag gebracht dass die Ventil- 
membran aus Silikon besteht. Je nach baulichen Forderungen kann es auch 
zweckmafiig sein, dass die Ventilmembran aus TPB besteht. Bei Vorliegen ent- 

15 sprechender Vorgaben besteht auch die MSglichkeit, die Fesselung der ventil- 
bildenden Teile aneinander auch ohne Durchgriff von Haltertmgszapf en zu 
bewerkstelligen,indemdie Ventilmembran mit dem Halterungsring im 
Zwei-Komponenten-^pritzverf ahcCTi erzeugt wird. Weiter bringt die Erfindung 
in Vorschlag, dass die Ventilmembran aus einer Kimststoff-Folie besteht. Hier 

20 kann auf reichliches markteingefiihrtes Material zurtlckgegriffen werden. Eine 
vorteilhafte Weiterbildimg ergibt sich sodann dadurch, dass die Kimst- 
stoff-Folie mehrlagig ist. Die Mehrlagigkeit begriindet eine Variabilitat in der 
HSrte, der Federfahig;keit, Einstellimg atif Frodukteigenschaften etc. Trotz 
Anwendung einer Materialkombination der mehrlagig«i Kunststoff-Folie ist 

25 daratif geachtet, dass das Produkt nicht in die Fugen zwischen den Lagen ein- 
treten kann. Eine Ausgestaltung von sogar eigenstfindiger Bedeutung besteht 
darin, dass produktseitig die Ventilmembran, in ihrem Ausgabebereich, von 
einem Plattenteil unterfangen ist. Letzteres wirkt als Prallwand. So kann bspw. 
bei aufstellbedingter Stofibelastung imd selbst in Anwendtmg als Kopf ste- 

30 her-Behaltnis das Produkt nicht durch den Ausgabeschlitz hindurchschlagen. 
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Das Plattenteil fungiert vielmehr als Abweiser. Unter normaler Ausgabebda- 
stung hebt sich die Ventilmembran dagegen vom Plattenteil ab, so dass das 
Produkt willensbetont kontrolliert axisbringbar ist. Baulich kairn so vorgegan- 
gen warden, dass das Plattenteil materialeinheitlich mit dem Halterungsring 
gef ormt ist. Das geschieht beziig^ich der Ventilmembran bevorzugt unter Ma- 
terialdurchgriff im Sinne der oben erwahnten Halterungszapfen. Eine vorteil- 
hafte Ausgestaltung ergibt sich dadurch, dass das Plattenteil relativ zu der Ven- 
tilmembran f edemd angebrmden ist, Es liegt im Verein mit dem Plattenteil eine 
Art Druckfangfeder vor. Weiter ist vorgesehen, dass die Anbindimg des Plat- 
tenteils an den Halterungsring radial aufierhalb des Ausgabeschlitzes der Ven- 
tilmembran atisgebildet ist. Ober diesen kann zugleich der Druckausgleich er- 
f olgen. Zudem ist so vorgegangerv dass der Ausgabeschlitz in einer Durchmes- 
sererstrecktmg tiber den Oberdeckungsbereich zu dem Plattenteil hinausragt. 
Weiter besteht ein Merkmal der Erfindimg darin, dass das Plattenteil auf seiner 
der Ventilmembran zugewandten FlSche angepasst gekriimmt gestaltet ist zu 
dem konvexen Verlauf der Ventilmembran. Das schafft gleiche StrSmungsbe- 
dingimgen sowohl fttr das Produkt als auch im Hinblick auf den gegengerichte- 
ten Luftausgleich. Sodaim ist vorgesehen, dass der Halterungsring, abgesehen 
von Anbindimgs-Federarmen, einen von der Kreisf orm des Plattenteils abwei- 
chenden Grundriss aufweist. Entsprechend kann eine im Querschnitt wahlwei- 
se Gestalt Anwendung finden. Eine unnmde Gestalt bildet zugleich eine Dreh- 
sichenmg. Im Allgemeinen reicht aber schon eine Zuordnungsklemmkraf t als 
wirksame Drehsicherung aus. Weiter bringt die Erfindimg in Vorschlag, dass 
der Krtimmun^radius der Ventilmembran dem 0,8- bis l^-f achen der Ventil- 
membran entspricht. 

Die Erfindimg bezieht sich sodann auf einen im Kunststoff-Spritzverfahren 
hergestellten BehSlterverschluss mit selbstschliefiendem Ventil, einer Ventil- 
membran und einem die Ventilmembran produktseitig abdeckenden Platten- 
teil, und schlagt daran vor, dass das Plattenteil relativ zu der Ventihnembran 
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beweglich angeordnet ist. Gtlnstig ist es audi hierbei, dass das Plattentefl rda- 
tiv zu der Ventilmembran f ederbelastet ist, auch hier in der Funktion als Druck- 
fangfeder. Eine weitere L5sungsvariante ergibt sich dadvirch, dass das Platten- 
teil einstttckig mit dem Behalterverschluss ausgebildet ist und dass das geson- 

5 dertatisgebildeteVentil in dem Behalterverschluss gehaltert ist Das begrtindet 
eine herstellungstechnisch besonders einfache L6sung. In weiterer AusprSgung 
dieser Version wird vorgeschlagen, dass an dem Behalterverschltiss ein Klapp- 
deckel angef ormt ist, der im Verschlusszustand mittels eines Niederhalters auf 
die Ventilmembran einwirkt. Das fiihrt zu einem ausgezeichneten Produkt- 

10 schutz auch in den Zeiten der Lagerhaltung bzw. des Versands. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung des Gegenstandes gemSfi Anspruch 18 besteht 
darin, dass das Plattenteil und angeformte Anbindungs-Federarme so gegen- 
einanderschliefiend pressbar sind, dass Masseaustritt verhindert ist AllenfaUs 

15 ein Ausgasen kann stattfinden. Zugrunde liegt ein Irisblenden-Shnlicher Auf- 
bau, indem das Plattenteil imd die daran angebtmdenen Federarme gegenein- 
ander so verstellbar sind, dass unabhSngig von der Ventilmembran ein Ver- 
schlusszustand erreicht ist Das verkOrpert sich weitar darin, dass an dem Plat- 
tenteil ein nach radial auiSen ragender Verschlussschirm angef ormt ist gegen 

20 den der Anbindtmgs-Federarm schliefiend ai\ziehbar ist und weiter, dass an 

dem Halterungsring vmd/oder der Wandung des AusgabebehMltnisses ein nach 
innen ragender Verschlussschirm angef ormt ist gegen wdchen der Anbin- 
dungs-Federarm schliefiend anziehbar ist. Das Steuerxmgsmittel ist dabei so, 
dass an den Anbindungs-Federarm ein produktseitig ausladender Fiihrungs- 

25 steg axisgebildet ist der mit einer Auflaufschrage der Wandtmg des Ausgabe- 
behaltnisses zusammenwirkt, Ein Klappdeckel oder dergleichen ist iiberfliissig. 
Die Drehhandhabe kann von fltigelschraubenartigen Anf ormimgen des hier 
allerdings umrissrunden Halterungsringes gestellt sein, dem auf diese Weise 
eine weitere Funktion zukommt 
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Der Gegenstand der Erfindxing ist nachstehend anhand eines zeichnerisch ver- 
anschaulichten AusfOhningsbeispieles nSher erlSutert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschiutt durch ein selbstschUefiendes Ve^ 
sion, vergrafiert. 

Fig. 2 die isolierte Ventilmembran im Schnitt, noch im ebenflachigen Zu- 
stand befindlich. 

Fig. 3 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt einer Variante des selbst- 
schliefienden Ventils, 

Fig. 4 eineDraufsichtaiif dassdbstschliejSendeVentil, 

Fig. 5 das Zentrum des Ventils, vergr5l2ert, ein fiber Anbin- 
dungs-Federarme gehaltertes Plattenteil zeigend. 

Fig. 6 einen Behalterverschluss in Drauf sicht, bei geSffnetem Klappdeckel 
und noch nicht zugeordneter Ventilmembran, 

Fig. 7 den Schnitt gemafiLinieVII-VII in Fig. 6, 

Fig. 8 den Behalterverschluss in Unteransicht, gleichf alls in Off ensteUimg 
des Klappdeckels, 

Fig. 9 eineHerausvergrSfierungDCausFig.S, 



Fig. 10 



einen Vertikalschnitt durch das Zentnim des Behalterverschlusses 
mit zugeordnetem Ventil, 
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Fig. 11 eine den Lxiftausgleich erbringende lippenstelltmg der SchlitzwSnde 
des Ausgabeschlitzes, 

5 Fig. 12 eine Drauf sicht atif eine abgewandelte Plattenteil-Anordnung, 

Fig. 13 diese Plattenteil-Anordnung im Schnitt, 

Fig. 14 eine Schliefivorrichtung in Einbeziehiing der Druckfangfeder, im 

10 Schnitt, weitestgehend schematisiert. 

Das selbstschliefiende Ventil V weist eine Ventilmembran 1 axof . Die besteht aus 
einem Flecken gummielastischen, rtickstellf ahigen Materials- 

15 Der Flecken ist aus einer ebenen Bahn ausgestanzt, bevorzugt ximrissmafiig in 
kreisninder Scheibenf orm, 

Verlustfreie Ausstanzungen lassen sich aber eine hexagonale Stanzschnittftih- 
rung erzeugen. 

20 

Das Zentrum der Ventilmembran 1 stellt einen Ausgabebereich 2, der in einen 
peripheren Fesselxmgsbereich 3 tibergeht. 

Der Ausgabebereich 2 der Ventilmembran 1 ist durch einen Ausgabeschlitz 4 
25 definiert. Letzterer erstreckt sich in der Diametralen der Ventilmembran 1, Br 
kann gleichzeitig mit dem timrissbildenden Stanzschnitt ausgetibt werden und 
endet in gentigendem Abstand vor dem Fesselxmgsbereich 3. 



30 



Ausgehend vom ebenen Zwischenzustand (vergL Fig. 2) wird die Ventilmem- 
bran 1 konvex gewSlbt (vergl. z\xm Beispiel Fig. 1). Die entsprechend konvexe 
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Formxmg kaim werkzeugseitig geschehen unter Nutziing einer den W6l- 
bungsverlauf darbietenden Kerngestalt, gegen deren kugelabschnittfdrinige 
Walbungsflache der flexible Flecken im Fesselimgsbereich 3 gezogen wird. 
Hier bekoirunt die Ventilmembran 1 einen Rahmen in Form eines randseitigen, 
5 durch Umspritzen gebfldeten Halterungsringes 5. Eine etwaige, sogar veranke- 
rtrngsfOrdemde Randkrauselung wird eingeschlossen. 

Der Halterungsring 5 ist hinsichtlich der Randeinbettung der Ventilmembran 1 
so gestellt, dass das selbstschliefiende Ventil V hinsichtlich seiner Ventilmem- 
10 bran 1 zur Produktseite ausgewolbt verlauft. Das Prodtikt trSgt das Bezugszei- 
chen 6 und ist insbesondere fltissiger oder past5ser Art. 

Die von der Prodxiktseite aus gesehen konvexe Wdlbimg iXbt bezUg^iich des 
Ausgabeschlitzes 4 eine produktseitig axifklaffende Wirktmg aus. So entsteht 

15 ein kerbtalartiger Spalt 7 im Ausgabeschlitz 4. Die fl^chengleichen Schlitzwan- 
de 4' des Ausgabeschlitzes 4 nehmen erkennbar eine divergierende Ausrich- 
tung zum auszugebenden Produkt 6 hin ein. Hier ist die W5lbungsspannung 
genutzt, die als spaltbildende Zugfaser auftritt. Auf der anderen Seite, also jen- 
seits der sogenannten neutralen Faser, herrscht dagegen eine Stauchwirkung, so 

20 dassdieSchlitzwande4'imSpaltgrund8kantenmafiiganeinanderliegen, Es 
koixunt demgemafi dazu, dass die konvexe Formting mit der Ventilmembran 1 
auf gepragten inneren Spannungen einhergeht, ztimal die Ventilmembran 1 
durchgehend bis in den Randbereich 9 konvex gef ormt verlauft. 

25 Im tibrigen ist die Umspritzung des Halterungsringes 5 in einem solchen 

durchmessermafiigen Untermafi vorgenommen, dass es auch von sober zu ei- 
ner zusatzlichen Komponente der Ausw5lbung kommt. Nach dem Spritzvor- 
gang kommt es durch Abktihlen zudem zu einem Schrumpfungseffekt, der bei 
ca. 1,7% liegt. Hierdurch wird die besagte Wdlbxmg noch etwas verstarkt. 
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Der Halterungsring 5 zui Umf assiing des Randbereichs 9 einschliefilich des 
Avifienrandes 10 der Ventilmembran 1 ist im Querschnitt U-f Srmig ausgebildet. 
Die U-Schenkel sind mit 12, 13 bezeichnet. 

Die U-Form des Hfelterungsringes 5 kaim zu einer zusStzlichen mechanischen 
Fesselting weitergeftthrt werden, indem von den Innenseiten des U-f6rmigen 
Halterungsringes 5 Halterungszapfen 11 axisgehen, die die Ventilmembran 1 
axaf ktirzestem Wege und bevorzugt in enger Folge randparaUel durchgreif en. 
Eine solche LOsung erweist sich bspw. dann als vorteilhaft, wenn aufgnmd ent- 
sprechender Materialpaarungen es nicht zu einer innigen Verbindung zwischen 
der Ventilmembran 1 und dem Halterungsring 5 kommt. Die Duichgriff s6ff- 
nungen fflr solche Halterungszapfen 11 werden z. B. in Form von Kreuzstan- 
zimgen vorgenonunen. 

Die zumindest an den unmittelbaren Beriihrungsbereichen zur Ventilmembran 
1 entsprechend gewSlbten U-Schenkel 12, 13 des Haltenmgsringes 5 sind von 
unterschiedlicher LSnge. Der dem Produkt 6 abgewandte U-Schenkel 12 des 
Halterungsringes 5 ist der iSngere. Das LSngenverhSltnis ztim kOrzeren 
U-Schenkel 13 liegt bei ca. 3 : 1. Wahiend der kiirzere U-Schenkel 13 stumpf 
endet, spitzt der andere 12 lippenartig aufliegend auf der Innenflache der Ven- 
tilmembran 1 aus. Dieser langere U-Schenkel 12 bietet dabei eine grofifiachige- 
re, wirksamere Absttttzung gegentiber den in Richtung des Pf eiles P auftreten- 
den Betriebsbelastungen. P entspricht der Ausgaberichtung. In diese stQlpt 
sich der Ausgabebereich 2 der Ventilmembran 1 gegenlStifig zur eingenomme- 
nen Grundstellung aus mit entsprechendem lippenartigen Offtien des Spaltes 7 
zimi Durchlass des auszugebenden Prodtiktanteils. 

Aufgebracht wird der verspendende trberdruck an einem Ausgabebehaltnis B, 
welches zumindest partiell kollabierbare Wandabschiutte aufweist zur Auf- 
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bringung/ Ausiibting der sogenannten Quetschbetatigtmg/ und welches die 
voUe Riickstellf ahigkeit besitzt. 

Das Ventil V ist im Bereich einer Stirnwand 14 des besagten AusgabebeMltnis- 
ses B gehaltert. Die Stirnwand 14 kann am besagten Ausgabebehaltnis B xinmit- 
telbar ausgebildet sein oder aber an einem dem AusgabebehMltnis B zugeordne- 
ten Behalterverschliiss 15. Es sei auf die Fig, 7 iind 10 verwiesen. Die Stirn- 
wand 14 bildet erne Aixfnahmekammer 16 zur Unterbringung des Ventils V. 
Die Aufnahmekammer 16 ist in Form einer Einsenkimg geschaffen. Deren Bo- 
den tragt das Bezugszeichen 17. Zentral befindet sich darin ein gemeinsamer 
Diirchlass 18 fiir das auszugebende Produkt 6 sowie ftir den Luftausgleich, 

Das eigentiiche, bevorzugt irreversible Ventil-Fesselungsmittel stellt eine 
Rsistausformung 19 des Halterungsringes 5. Letztere geht in eine Spermase 20 
tiber. Diese tmtergreift eine in den Bereich der Aufnahmekammer 16 ragende 
Gegenspermase 21 der entsprechend radial einwarts verlSngerten Stirnwand 14 
des Ausgabebehaltnisses B oder des Behalterverschlusses 15. 

Der Rticken der Spermase 20 ist mit einer die Montage begiinstigenden Auf- 
lauf schrage 22 versehen. 

Den zentral gelegenen Durchlass 18 umschreibt oberseitig des Bodens 17 ein 
daran beriicksichtigter Ringdichtwvilst 23. Gegen dessen schneidenartigen 
Kamm drtickt sich, mit leichter Federvorspannung die Unterseite der Ventil- 
membran 1. Hier liegt so eine Dichtstelle vor. Die aus dem elastischen Material 
der Ventilmembran 1 zu ziehende Federwirkimg begianstigt im tfbrigen den 
Gegeneinandertritt der sperrend wirkenden Flanken von Spermase 20 und Ge- 
gennase21. Die Rasteinpassung des Ventils V ist demgemaG perfekt. Auchin 
stabilisatorischer Hinsicht der geschilderten Fesselungsmittel erweist es sich als 
vorteilhaft, dass die Rastausformung 19 dem U-Steg 24 des Halterxmgsringes 5 
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zugeordnet ausgebildet ist. Es ist der Bereich der gcbSien MaterialanMufung 
xmd Polydirektionalitat genutzt. 

Die Ventilmembran 1 besteht bevorzugt aias SUikon. Andererseits kaim 
aber auch TPE zur Anwendung kommen. Denkbar ist femer eine Ausbil- 
dung dergestalt, dass die Ventilmembran 1 mit dem Halterungsring 5 im 
Zwei-Komponenten-Spritzverfahren hergestellt wird. Die Materialwahl kann 
auch weitestgehend von dem auszugebenden Produkt 6, insbesondere auch 
dessen Viskositat her bestimmt sein. Statt die Ventibnembran 1 aus einem Zu- 
schnitt einer homogenen Kunststoff-Folie zu bilden, stehen auch Wege offen, 
dass die Kunststoff-Folie aus einem mehrlagigen Gebilde besteht. Hier kann 
insbesondere eine Materialkombination greifen. Geachtet ist selbstredend dar- 
auf , dass die einzelnen Lagen dicht miteinander verbunden sind, so dass ein 
liber den Ausgabeschlitz 4 gehendes Zwischentreten von Produkt 6 ausgeschal- 
tet ist. 

Das selbstschliefiende Ventil V ist sodann in einem weiteren Bereich sicherer 
gemacht. Das verkOrpert sich in der Zuordntmg einer der Ventilmembran zu- 
geordneten Prallwand. Das z. B. imter stCirzender Atisrichtung des Ausgabe- 
20 behaitnisses B im Kopf des Spenders aufschlagende Ftillgut, sprich Produkt 6, 
kann so nicht mehr entweichen. Das ordnungsgemSlSe Ausgeben einer Ftill- 
menge ist vielmehr erst durch willensbetontes Quetschen des Ausgabebehalt- 
nisses B mSglich. Dazu ist so vorgegangen, dass produktseitig die Ventilmem- 
bran 1, zumindest der eigentliche Ausgabebereich 2, von einem Plattenteil 25 
25 unterf angen ist. 

Das Plattenteil 25 ist umrissmSfiig kreisrund. Die Unterfangung ist axial Ab- 
stand belassend. Der bildet einen Spalt Sp. Der liegt im mm-Bereich. tfberdies 
ist das Plattenteil 25 auf seiner der Ventilmembran 1 zugewandten Flache 26 



10 



15 
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angepasst konkav gekrununt, respektive gewolbt gestaltet zu dem konvexen 
Verlauf der Ventilmembran 1. 

Dem Plattenteil 25 ist durchgehend gleicher Dicke gegeben. Konsequent lummt 
5 demgemSbS auch die der Ventilmembran 1 abgewandte Fladtie 27 einen ange- 
passt konvexen Krttmmungsverlauf zu dem konvexen Verlauf der Ventilmem- 
bran 1. Das erzeugt beim Aufprall der Masse an Produkt 6 eine seitlich abwei- 
sende StrOmirngskomponente. Die entsprechende Teilxmgsfxmktion umlaufend 
nach radial aufien kann auch noch verstarkt v/erden, indem bspw. ein intensi- 
10 verer Kriimmimgs- bzw. Wolbungsverlauf beziiglich der Flache 27 praktiziert 
wird. 

Das Plattenteil 25 ist relativ zur Ventilmembran 1 beweglich angeordnet, bevor- 
zugt f ederbeweglich. Die entsprechenden Federarme sind mit 28 bezeichnet, 

15 Sie fimgieren als Druckf angf edem. Es sind rnsgesamt jeweils drei winkelgleich 
verteUt angeordnete Federarme 28 im Bereich bzw. Raum des ringf ormigen 
Durchlasses 18 realisiert. Die Federarme 25 sind Z-f 5rnuger Gestalt, wobei der 
Z-Steg 29 dem Mittelbereich des kreisringf ormigen Durchlasses 18 f olgt, tmd 
zwar in konzentrischem Verlauf, In den Endbereichen des Z-Steges 29 setzen 

20 radial orientierte Anbindtmgsstege 30 an. Die bilden gleichsam die Z-Schenkel. 
Ein einwarts gerichteter Anbindungssteg 30 wurzelt im Rand des Plattenteils 
25; ein Anbindxmgssteg 30 des gleichen Federarmes 28 setzt am den Durchlass 
18 auswSrts begrenzenden Rand des abgesenkten Bodens 17 der Stimv/and 14 
an. Es handelt sich um eine integrale Verbindung mit dem BehSlterverschluss 

25 15 bzw. dem Ausgabebehaltnis B. 

Das Plattenteil 25 kann jedoch, abgesehen von den Anbindungs-Federarmen 28, 
auch einen von der ICreisform abweichenden Grxmdriss besitzen, was auch be- 
ztiglich des Halterungsringes 5 gilt, so dass die verschiedensten Querschxutts- 
30 f ormen der Gebinde abdeckbar sind. 
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Bei gesondert ausgebUdetem Ventil V konunt die Grundversion Fig. 1 zur An- 
wendttng, wobei dann, wie schon ausgefUhrt, das Plattenteil 25 durch den Be- 
halterverschltiss 15 beigesteuert wird, 

5 

Anders ist es bei der aus Fig. 3 hervorgehenden Variante: Die ist im Wege der 
Vorausrtistung mit dem Plattenteil 25 versehen. Die Bezugsziffem aus Fig. 1 
sind sinngemSfi ttbertragen, dies ztun Teil ohne textliche Wiederholungen. Er- 
kennbar ist der Ausgabebereich 2 auch hier vom PlattenteU 25 unter Belassung 
10 des Spaltes Sp unterfangen. Die Ftinktion ist ansonsten praktisch identisch. 
Die Plattenteil-Zuordntmg ist spritztechnischer Art, xind zwar nutzend die 
Ausbildimg des Halterungsringes 5. Der ist hier Materiallieferant fiir das mate- 
rialeinheitliche/einteilige Anformen des Plattenteils 25 am Halterungsring 5. 

15 Die entsprechenden Fesselungselemente sind wiederum Halterungszapfen 31, 
wie sie unter dem Bezugszeichen 11 erortert sind und im Zusammenhang mit 
dem Haltertmgsring 5 im U-Raiun desselben gebildet sind, Entweder der 
Z-Steg 29 der auch hier realisierten Anbindungs-Federarme 28 und/oder die 
gleichf alls vorgesehenen radial orientierten Anbindungsstege 30 stellen durch 

20 entsprechend gewShlte Kreuzsteinzungen im Ventilmembran-Stanzling die 

Durchgriffl5cher ftir das gleichsam auf der anderen Seite f ortgesetzte Anformen 
der Anbindungsmittel bzw. Materialbrticken zum zentral gelegenen Plattenteil 
25. 

25 Auch hier kommt die Bedeutung der Schrumpfungswirkung zum Tragen, die 
sich in eine weiter abhebende, den Spalt Sp begiinstigende Kriimmung beztig- 
lich des Plattenteils 25 auswirkt. 



30 



Wie Fig. 10 entnehmbar, ist die Anbindtmg des Plattenteils 25 an den Halte- 
rungsring 5 radial aulierhalb des Ausgabeschlitzes 4 der Ventilmembran 1 vox- 
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genommen. Dieser radial aiiswarts gerichtete Abstand entspricht praktisch 
dem Dtirchlass 18, wie er in Bezug auf die Grundversion erbrtert ist. Das Be- 
zugssymbol findet entsprechende Anwendtmg. Wie in Fig. 10 dargestellt, kann 
der Ausgabeschlitz 4 in einer Durchmessererstreckung, respektive Diametralen, 
5 uber den tJberdeckungsbereich zu dem Plattenteil 25 leicht hinaxisragen. Das 
bringt vor allem entitifttingstechnische Vorteile. Dabei lasst sich auch die er- 
zielte Flexibilitat der Ventilmembran 1 nutzen, da die auf gespannte W6lbung 
mehr im Formbereich einer Flachschale liegt. Der Kriimmungsradius der Ven- 
tilmembran 1 entspricht etwa dem 0,8- bis 1,4-fachen der Ventihnembran 1. 

10 Konkret sind die Verhaltnisse am dargestellten Ausfuhrirngsbeispiel so, dass 
der Wolbimgsradius der Ventilmembran 1 etwa einem Fiinftel der Seh- 
nen-Hohe der Kugelabschnitt-Schale der randgef assten Ventilmembran 1 ent- 
spricht. Der Krtimmungsbogen erstreckt sich gut fiber einen sektoralen Winkel 
von 85°. Die Mafie sind bspw. aus Fig. 1 abgreifbar, berttcksichtigend einen 

15 dort zu Gnmde liegenden Mafistab 10 : 1. 

Zturuckkommend auf den Behalterverschluss 15 des Ausgabebehaltnisses B ist 
den Zeichnungen entnehmbar, dass der Behalterverschluss 15 einen fQappdek- 
kel 32 aufweist Der steht tiber ein Filmscharnier 33 mit einer Verschltisskappe 
20 34 in Verbindimg. Die Verschlusskappe 34 ISsst sich tiber einen Gewindeein- 
grif f 35 mit dem Hals des Ausgabebehaltnisses B dichtschliefiend verbinden. 
Die Ingebrauchnahme setzt das Brechen einer Originalitatssicherung 36 voraus. 
Deren entsicherte Position ist in strichpunktierter Linienart in Fig. 7 veran- 
schaulicht. 

25 

Im Klappdeckel 32 befindet sich ein gleich mitangef ormter Niederhalter 37. Es 
ist ein Kreuzschaft. Der wirkt im Verschlusszustand im Sinne einer Lagesiche- 
rung mit der Ventilmembran 1 zusammen. Es liegt so ein guter Transport- 
schutz vor. Die Auflage der Stirnseite des Niederhalters 36 an der Innenseite 
30 der Ventilmembran 1 ist gesichert zuf olge Fesselumg einer Klappdek- 
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kel-Laschen6se 38 an der schwenkhebelartigerv zapf enfdnnigen Origijialitatssi- 
cherung 36. 

Das Ganze wird von Innen her dvirch die als Druckf angfeder fungierende Ein- 
5 heit PlattenteU/ Anbindimgs-Federarme 25/28 kraftvoll abgestatzt. 

Die Fig. 12 tind 13 zeigen eine ahnlich wirkende LSsung, wobei anstdle der 
kreisringabschnittsfSnnigen Federanne 28 wandseitig des BehSlterverschlusses 
15 Oder des AusgabebehSltnisses B axial abgesttttzte Fedem 39 zur Anwendung 

10 bzw. Wirkung kommen. Die bef inden sich an den freien Enden dreistrahliger 
Speichen 40 des hier von der Produktseite her einsetzbaren KSrpers. Die Wan- 
dung weist die Fedem 39 sowie die Enden der Speichen 40 aufnehmende, axial 
orientierte Filhrungsnuten 41 aiif . Die NutlSnge ist so, dass die fedemde Anla- 
ge erreicht wird und ebenso das bei Luftausgleich zuriickweichende Verlagem 

15 des Plattenteils 25 weggerichtet vom Ventil V. 

Fig. 14 gibt eine LQsung wieder, bei der das Plattenteil 25 und angeformte An- 
bindungs-Federarme 28 so gegeneinanderschliefiend pressbar sind, dass Mas- 
seaustritt bzw. Produktaustritt verhindert ist. Dieser Verschluss arbeitet dtirch 

20 axiale Verlagerung lamellenartiger Elemente. Der Verschluss kommt ohne 
Klappdeckel 32 aus. Er ist drehorientiert Offen- und schliefibar. Hierzu wird 
das Ventil V in der Aufnahmekanuner 16, in der es geftihrt ist, tiber einen Win- 
kelbetrag des Halterungsringes 5 verdreht. Dem Halterungsring 5 kommt in- 
soweit eine weitere Funktion zu, als er zu einer BetStigungshandhabe 

25 entwickelt ist. Zva greifgtinstigen Ausgestaltung dienen fltigelschraubenar- 
tige, frei betatigirngszugSngliche Nocken42. Das Plattenteil 25 xmd die 
daran angebimdenen Federarme28 sind so verstellbar, dass unabhMngig 
von der Ventilmembran 1 der Verschlusszustand erreicht ist. Das verkOr- 
pert sich einerseits darin, dass an dem Plattenteil 25 ein nach radial Au- 

30 fien ragender Verschlussschirm 43 angeformt ist, gegen den der Anbin- 
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dungs-Federarm28 schUeeend anziehbar ist und, dass an dem Halterungs- 
ring tind/oder an der Wandung 44 des Ausgabebehaltnisses B ein radial nach 
innen ragender Verschlussschirm 45 angef ormt ist, gegen wdchen der Anbin- 
dxings-Federarm 28 schliefiend axial anziehbar ist. Der Federarm 28 kann als 
umlauf ende Spirale ausgefOhrt sein und bis zum Halterungsring 5 reichen und 
so gegen entsprechend verlauf ende SperrrSnder der Verschlussschirme 43, 45 
gezogen werden. 

Der Anbindimgs-Federarm 28 weist im Querschnitt gesehen pilzfSrmige Ge- 
stalt auf . Er ist waiter kopf seitig deutlich verbreitert, so dass er einen wesentli- 
cheren Anteil an ZuhaltungsflSche im Bereich des Durchlasses 18 tibemimmt. 
Den die Anbindungs-Federarme 28 im Sinne des SchHefiens bzw. Offnens steu- 
emden Part tibemimmt ein Fiihrungssteg 46. Der ladt produktseitig aus und 
empf angt seine Steuerung tiber eine Auflaufschrage 47. Letztere sitzt an der 
Wandung 44 des Ausgabebehaltnisses*. Die Steigung der Auflaufschrage ent- 
spricht dem axial orientierten SchlieChub. 

tJber einen solchen Verschluss lasst sich ein Atisgasen ebenso bewirken wie das 
oben geschilderte Nachsaugen an Luft im Sinne einer Beliiftung. 

Die im Rahmen eines Spendergebindes erlauterte Axisgestaltung des selbst- 
schlieCenden Ventils V ist selbstredend atif solche nicht beschrankt. Vielmehr 
kann die gefundene LSsung auch vorteilhaft auf anderen Gebieten zum Einsatz 
kommen, bspw. bei Tankbeliiftungen in einem KFZ-Tankverschluss. Selbst ein 
Einsatz bei Baby-/Kleinkind-Flaschen, Fahrrad-Haschen etc. Uegt unter spezi- 
eller technischer Anpassimg im Rahmen einer wirtschaftlichen Auswertung. 

Auch kann die Ventilmembran 1 des Ventils V statt mit einem AusgabeschHtz 4 
mit einer lochartigen AusgabeSffnung versehen sein, wie das einleitend im Zu- 
sammenhang mit der zitierten WO95/26306 ausgeftihrt ist. In die im Zentrum 
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liegende Ausgabe5f£nting wtirde audi hier ein dichtschliefiender Zapf en des 
das elastische bzw. federbeweg^che Statzelement bildenden Plattenteils 25 ein- 
greifen. 

5 Alle off enbarten Merkmale sind (fttr sich) erfindxingswesentlich. In die Offen- 
baning der Anmeldung wird hiermit auch der Off enbanmgsinhalt der zugehS- 
rigen/beigefQgten Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung) vollin- 
haltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterlagen in 
Anspruche vorliegender Anmeldung mit auf ztmehmen. 
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ANSPROCHE 

1. SelbstschlieCendes VentU (V) zur Axisgabe eines insbesondere fliissigen oder 
pastSsen Produkts (6), mit einer Ventilmembran (1), wobei die Ventilmem- 

5 bran (1), von der Produktseite aus gesehen, jedenf alls im Ausgabebereich (2), 
konvex geformt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Ventilmembran (1) 
randseitig einen dtirch Umspritzen gebildeten Halterungsring (5) aufweist. 

2. SelbstschlieCendes Ventil nach Anspruch 1 oder insbesondere danach, da- 
10 durch gekennzeichnet, dass die Ventilmembran (1) einen Ausgabeschlitz 

(4) atifweist, wobei Schlitzwande (4') des Ausgabeschlitzes (4) produktsei- 
tig spaltartig Sffnen. 

3. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
15 Ansprilche oder insbesondere danach, dadxirch gekennzeichnet, dass die 

Schlitzwande (4') im Spaltgrtind (8) aneinander anliegen. 

4. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 

20 konvexe Formung mit der Ventilmembran (1) aufgeprSgten inneren Span- 
nxmgen einhergeht. 

5. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 

25 Ventilmembran (1) diurchgehend bis in den Randbereich (9) konvex geformt 
ist. 

6. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche oder insbesondere danach, dadtirch gekennzeichnet, dass der 
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Halterungsring (5) zur Umf assung eines Axifienrandes (10) der Ventilmem- 
bran (1) im Querschnitt U-f5raug ausgebUdet ist. 

7. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
5 Anspriiche oder insbesondere danach, dadxirch gekermzeichnet, dass von 

dem Halterungsring (5) Halterungszapfen (11) ausgeheiv die die Ventil- 
membran (1) durchgreifen. 

8. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
10 Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekermzeichnet, dass die 

U-Schenkel (12, 13) des Halterungsringes (5) imterschiedlich lang ausgebildet 
sind. 

9. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
15 Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekermzeichnet, dass der 

Prodtikt-abgewandte U-Schenkel (12) des Halterungsringes (5) iSnger ausge- 
bildet ist als der Produkt-zugewandte U-Schenkel (13). 

10. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
20 Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekermzeichnet, dass der 

Halterungsring (5) eine Rastausformung (19) aufweist zur Rasteinpassung 
des Ventiles (V) in ein Ausgabebehaltnis (14). 

11. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
25 Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekermzeichnet, dass die 

Rastausformung (19) dem U-Steg (24) zugeordnet ausgebildet ist 

12. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekermzeichnet, dass die 

30 Ventilmembran (1) aus Silikon besteht. 
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13. SelbstschlieiSendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadxirch gekermzeichnet, dass die 
Ventilmembran (1) aus TPE besteht 

5 

14. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspriiche oder insbesondere danach, dadxirch gekennzeichnet, 
dass die Ventilmembran (1) mit dem Halterungsring (5) im 
Zwei-Komponenten-Spritzverf ahren hergesteUt ist. 

10 

15. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet dass die 
Ventilmembran (1) aus einer Kunststoff-Folie besteht. 

15 16. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ktmststoff-Folie mehrlagig ist. 

17. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
20 Anspriiche oder insbesondere danach, gekennzeichnet durch eine Material- 

kombination der mehrlagigen Kimststoff-Folie. 

18. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass pro- 

25 duktseitig die Ventilmembran (1), in ihrem Ausgabebereich (2), von einem 
PlattenteU (25) tmterf angen ist. 

19. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekei\nzeichnet, dass das 

30 Plattenteil (25) materialeinheitlich mit dem Halterungsring (5) gef ormt ist. 
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20. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadtirch gekennzeichnet, dass das 
PlattenteU (25) relativ zu der Ventilmembran (1) f edemd angebunden ist. 

5 

21. Selbstschliefiendes VentU nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Anbindung des PlattenteUs (25) an den Haltenmgsring (5) radial atifierhalb 
eines Ausgabeschlitzes (4) der Ventilmembran (1) ausgebildet ist 

10 

22. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ausgabeschlitz (4) in einer Dxirchmessererstreckung iiber den Oberdek- 
kungsbereich zu dem Plattenteil (25) hinatisragt. 

15 

23. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Plattenteil (25) auf seiner der Ventilmembran (1) zugewandten FlSche (26) 
angepasst gekriimmt gestaltet ist zu dem konvexen Verlauf der Ventilmem- 

20 bran (1). 

24. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Halterungsring (5), abgesehen von Anbindxmgs-Federarmen (28), einen von 

25 der Kreisf orm des Plattenteils (25) abweichenden Grundriss aufweist. 

25. Selbstschliefiendes Ventil nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche oder insbesondere danach, dadtirch gekennzeichnet, dass der 
Kriimmungsradius der Ventilmembran dem 0,8- bis 1,4-fachen der Ventil- 

30 membran (1) entspricht. 
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26. Im Kunststoff-Spritzverfahren hergestellter Behalterverschluss mit selbst- 
schliefiendem VentU (V), einer Ventilmembran (1) und einem die Ventil- 
membran (1) produktseitig abdeckenden Plattenteil (25), dadtirch gekenn- 

5 zeichnet, dass das Plattenteil (25) relativ zu der Ventilmembran (1) beweglich 
angeordnet ist 

27. Behalterverschluss nach dem Oberbegriff des Anspruchs 26 oder insbeson- 
dere danach, dadtirch gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) relativ zu der 

10 Ventilmembran (1) federbeweglich angeordnet ist 

28. Behalterverschluss nach Anspruch 26 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) einstttckig mit dem Behalterver- 
schluss (15) ausgebildet ist und dass das gesondert ausgebildete Ventil (V) in 

15 dem Behalterverschluss (15) gehaltert ist 

29. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che oder insbesondere danach, dadtirch gekennzeichnet, dass an dem Behal- 
terverschluss ein Klappdeckel (32) angef ormt ist, der im Verschlusszustand 

20 mittels eines Niederhalters (36) auf die Ventilmembran (1) einwirkt 

30. Behalterverschluss mit einem Plattenteil gemafi Anspruch 18 oder insbeson- 
dere danach, dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) imd ange- 

f ormte Anbindxmgs-Federarme (28) so gegeneinanderschliefiend pressbar 
25 sind, dass Masseaustritt verhindert ist. 

31. Behalterverschluss nach Anspruch 30 oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Plattenteil (25) und die daran angebxmdenen Fe- 
derarme (28) gegeneinander so verstellbar sind, dass unabhangig von der 

30 Ventilmembran (1) ein Verschlusszustand erreicht ist. 
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32. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprti- 
che 30, 31 Oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 
Plattenteil (25) ein nach radial aufien ragender Verschliissschirm (43) ange- 

5 f ormt ist, gegen den der Anbindungs-Federarm (28) schliefiend anziehbar ist. 

33. Behalterverschlxiss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprti- 
che 30 bis 32 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an 
dem Halterungsring (5) xmd/oder der Wandimg (44) des AusgabebehSltnis- 

10 ses (B) ein nach innen ragender Verschlussschirm (45) angef ormt ist, gegen 
welchen der Anbindungs-Federarm (28) schliefiend anziehbar ist. 

34. Behalterverschluss nach einem oder mehreren der vorhergehenden Ansprii- 
che 30 bis 33 oder insbesondere danach, dadurch gekennzeichnet, dass an 

15 dem Anbindungs-Federarm (28) ein produktseitig ausladender Ftihrungssteg 
(46) ausgebildet ist, der mit einer AuflaufschrSge (47) der Wandung (44) des 
Ausgabebehaltnisses (B) zusammenwirkt. 
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(54) TiUe: SELF-CLOSING VALVE 

(54) Bezeichnung: SELBSTSCHLIESSENDES VENTIL 
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< 

(57) Abstract: The invention relates to a self-closing valve (V) for distributing a product (6) that is in particular liquid or pasty. 

Said valve comprises a valve membrane (1), which is convex when viewed from the product side, at least in the distribution zone (2). 
^ According to the invention, to achieve a simple, operationally reliable constraction, the valve membrane (1) comprises a retaining 
^5 ring (5), fomied by insert moulding, on its periphery. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ein selbstschliessendes Ventil (V) zur Ausgabe eines insbesondere flUs- 
sigen Oder past5sen Produkts (6), mit einer Ventilmembran (1). wobei die Ventilmembran (1), von der Produktseite aus gesehen, 
jedenfalls im Ausgabebereich (2), konvex geformt ist, und schlagt zur Erzielung einer bauHch einfachen, funktionssicheren L5sung 
vor, dass die Ventilmembran (1) randseitig einen durch Umspritzen gebildeten Halterungsring (5) aufweist 
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A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B65D47/20 B65D47/24. B65D47/32 



According to International Patent Classiflcation (IPC) or to both national classification and IPC 



^oal Application No 

•l^p03/03869 



B. RELDS SEARCHED 


MIrtimum documentation searched (classiflcation system followed by classificatton symbols) 

IPC 7 B65D 


Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched 


Electronic data base consulted during the international search (name of data bas 

EPO-Internal , WPI Data, PA J 


sand, where practical, search terms used) 


C. DOCUIVIENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 


Category 


Citation of docun^nt, with indication, where appropriate, of the relevant passages 


Relevant to claim No. 


A 


UO 98 38102 A (WEENER PLASTIK GMBH CO KG; 

HACKMANN BERND (DE); SCHORNER HORST (DE) 

3 September 1998 (1998-09-03) 

page 8, line 20 - line 25 

page 24, line 27 -page 25, line 14; 

figures 1,5 
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GB 2 330 577 A (CODA PLASTICS LTD) 

28 April 1999 (1999-04-28) 

page 6, line 1 - line 18; figures 2,8 


1,2,6, 
10-12,29 


A 


US 6 367 668 Bl (SCHWANENBERG SIGURD) 
9 April 2002 (2002-04-09) 
column 9, line 29 - line 40; figure 7 
column 10, line 24 - line 57; figure 10 


1,12,13, 
26,28 






/- 




j )( 1 Further documents are listed in the continuation of box C. 


[)( [ Patent family members are listed 


in annex. 


• Special categories of cited documents : . . ^ • . i... . . .i-r 

"T" later document published after the international filing date 
■A" w«f;«T«« fh^. ^♦^♦^ «f «rf le or priority date and not In conflict with the application but 
■A- docurnent defining the general state of the art which is not ^.^^ understand the principle or theory underlying the 

considered to be of particular relevance invention 
-E- earlier document but published on or after the international document of particular relevance; the claimed Invention 

tiling date cannot be considered novel or cannot be considered to 
"L" document which may throw doubts on priority clalm(s) or Involve an inventive step when the document Is talten alone 

which is cited to establish the publication date of .another .yn document of particular relevance; the claimed Invention 

citation or other special reason (as specrfled) cannot be considered to involve an Inventive step when the 
"O" document referring to an oral disclosure, use» exhibition or document Is combined with one or more other such docu- 

other means ments. such combination being obvious to a person skilled 

"P" document published prior to the international filing date but 

later than the priority date claimed document member of the same patent family 


Date of the actual completion of the International search 

29 October 2003 


Date of mailing of the intemational search report 

13. 11. 2003 


Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5618 Patenflaan 2 
NL-2280HVRi]swijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Authorized officer 

Bridault, A 
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C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Application No 

1^^03/03869 



Category ° Citation of document, wBh Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 6 371 340 Bl (RAMSEY CHRISTOPHER PAUL 
ET AL) 16 April 2002 (2002-04-16) 
Claim 1; figures 1-4 

US 5 271 531 A (ROHR ROBERT D ET AL) 

21 December 1993 (1993-12-21) 

column 5, line 52 - line 66; figure 5 

WO 95 26306 A (DESIGN UDO SUFFA GMBH S 

;SUFFA UDO (DE); KNAUER ROLAND (DE)) 

5 October 1995 (1995-10-05) 

page 6, line 198 -page 7, line 218; figure 

1 



26,28 
26,28 



Form PCT/lSA/210 (continuation of second sheet) (July 1992) 
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L applicodon No. 

EP03/03869 



Box I Obseiratioiis where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 1 of first sheet) 



This intemationalsearchieporthas not been establishediaie^ 17(2Xa)forthefollowingreasons: 
1. I I ClaimsNos.: 

I — ' because Ihey lelate to subject matter not required to be searcdied by this Authority; namely: 



2. [x] ClaimsNos.: 

because they relate to parts of &e international applicatiQa that do not compfy with the prescribed requirements to sudi 
an extent that no meaningjEul international search can be carried out, specifically: 

see supplement sheet ADDITIONAL MATTER PCT/ISA/210 

3. I I ClaimsNos.: 

' — ' because they are dep^dent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6. 4(a). 



Box n Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of first sheet) 



This Mematioiial Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: 



see supplement sheet 



1. I I As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all 
searchable claims. 



X As all searchable claims couldbe searched withouteffortjustifying anadditionalfee, this Authoritydidnotinv^ 
of any additional fee. 

3 . I I As oj3ly some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report 
' — ' covers ontythose claims jfor whichfees were paid, specifically claims Nos.: 



4. I I No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this intematianal search report is 
' — ' restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos. : 



Remark on Protest | | The additional search fees were accompanied by the appUcant's protest. 

I X| No protest accompanied the payment of additional search fees. 
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The International Searching Authority found multiple (groups of) inventions in this 
international application, as follows: 

1. Claims: 1-25,29-34 
valve with a retaining ring 

2. Claims: 26-28 

valve with a plate-shaped portion 
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CONTINUATION OF BOX L2 

In view of the large number of the present claims which, because of the wording "or in 
particular according to" are independent claims, it is hard if not impossible to determine 
the scope of protection sought. The present application thus does not meet the 
requirements of PCT Article 6 (and also PCT Rule 6.1(a)) to such an extent that it 
appears impossible to carry out a meaningful search. Therefore, the search was directed 
to the parts of the claims that appear to be supported and disclosed in the above sense, 
that is Claims 2-25 and 29-34, which are considered to be dependent on Claim 1, and 
Claims 27 and 28, which are considered to be dependent on Claim 26. The features of 
Claims 2-25 and 29-34 were consequently searched only in combination with the 
features of Claim L 

The applicant is advised that claims or parts of claims relating to inventions in respect of 
which no intemational search report has been established normally cannot be the subject 
of an intemational preliminary examination (PCT Rule 66.1(e)). In its capacity as 
Intemational Preliminary Examining Authority the EPO generally will not carry out a 
preliminary examination for subjects that have not been searched. This also applies to 
cases where the claims were amended after receipt of the intemational search report 
(PCT Article 19) or where the applicant submits new claims in the course of the 
procedure imder PCT Chapter 11. 
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A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELDUNGS6EGENSTANDES 

IPK 7 B65D47/20 B65D47/24 B65D47/32 



in ^^n^les Aktenzeichen 

03/03869 



Nach der intematlonaien Patentklassffikatlon (IPK) oder nach der nationalen Klassiflkation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchterter MIndestprOfstoff (KlassKikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B65D 



Recherchierte aber nicht zum MIndestprOfstoff gehdrende Verdffentltehungen, soweit diese unter die recherchierten Qeblete fatten 



Wahrend der Intematlonaien Recherche konsullierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, RAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UI^ERLAGEN 



Kategorie" 


Bezelchnung der Veroffentlichung, soweil erfordeillch unter Angebe der In Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


A 


WO 98 38102 A (WEENER PLASTIK GMBH CO KG; 

HACKMANN BERND (DE); SCHORNER HORST (DE) 

3. September 1998 (1998-09-03) 

Seite 8, Zeile 20 - Zeile 25 

Seite 24, Zeile 27 -Seite 25, Zeile 14; 

Abbildungen 1,5 


1.7,12, 
13 


A 


GB 2 330 577 A (CODA PLASTICS LTD) 

28. April 1999 (1999-04-28) 

Seite 6, Zeile 1 - Zeile 18; Abbildungen 

2,8 


1,2,6, 
10-12,29 


A 


US 6 367 668 Bl (SCHWANENBERG SIGURD) 

9. April 2002 (2002-04-09) 

Spalte 9, Zeile 29 - Zeile 40; Abbildung 7 

Spalte 10, Zeile 24 - Zeile 57; Abbildung 

10 
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1,12,13, 
26,28 



Weitere Verfiffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 
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Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategoifen von angegebenen VerOffentlichungen : 
"A" Verdffenttlchung, die den allgemelnen Stand der Technik deflnlert 
aber nIcht als besondere bedeutsam anzusehen 1st 

"E" aiteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem intematlonaien 
Anmeidedatum verSffenlllcht worden 1st 

"L" Verdffentlichung, die geelgnet ist. einen Prloritdtsanspnich zweifelhaft er- 
schelnen zu lassen, oderdurch die das VerSffentlichungsdatum einer 
anderen !m Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wle 
ausgefuhrt) 

"O" Verdffentlichung, die slch auf eine mOndliche Offenbamng, 

eine Benutzung, eIne Ausslellung oder andere MaBnahmen bezieht 
■P" Veroffentlichung, die vor dem intematlonaien Anmeidedatum, aber nach 



■T Spaiere Verfiffentiichung, die nach dem intematlonaien Anmeidedatum 
Oder dem Prioritfitsdatum veroffentlicht worden ist und mlt der 
Anmeldung nicht kollldlert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeiiegenden Prinzips oder der ihr zugrundelleaenden 
Theorie angegeben ist 

•X" VerSffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspmcht© Erfindung 
kann aHein aufgrund dieser Veroffentlichung nIcht als neu oder auf 
erf inderischer T§tlgkeit beruhend belraclitet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tfitigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mlt einer oder mehreren anderen 
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verblndung gebrachl wlrd und 
diese Verblndung fOr einen Fachmann nahellegend ist 
Verdffentlichung. die IMitglied dersetben Patentfamilie Ist 



Datum des Abschlusses der Intematlonaien Recherche 
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Absendedatum des Intematlonaien Recherchenberlchts 

U n 2003 


Name und Postanschrift der Intematlonaien RecherchenbehOrde 
Europdtsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan2 
NL-2280HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (431-70) 340-3016 


BevoItmSchtigter Bedlensteter 
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INTERNATiONAMK RECHERCHENBERICHT 1 igmies Aktenzeichen 


C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UhTTERLAGEN 


KategonV 


Bezeichnung der Ver6ffentUchung, soweiterforderiich unter Angabe der in Betmchtkommenden Teile 


Betr. Anspruch Nr. 


A 


us 6 371 340 Bl (RAMSEY CHRISTOPHER PAUL 
ET AL) 16. April 2002 (2002-04-16) 
Anspruch 1; Abblldungen 1-4 


1 


A 


US 5 271 531 A (ROHR ROBERT D ET AL) 

21. Dezember 1993 (1993-12-21) 

Spalte 5, Ze11e 52 - Zelle 66; Abblldung 5 


26,28 
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WO 95 26306 A (DESIGN UDO SUFFA GMBH S 
;SUFFA UDO (DE); KNAUER ROLAND (DE)) 
5. Oktober 1995 (1995-10-05) 
Selte 6, Zeile 198 -Seite 7, Zeile 218; 
Abblldung 1 
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INTERNATION/UK RECHERCHENBERICHT P J^onales Aktenzeichen 



rCT/EP 03/03869 



Feld 1 Bemerkungen zu den Anspruchen. die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1] 



GemSB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden GrOnden fOr bestimmte AnsprOche kein Recherchenbeiicht erstelit: 
1. I I AnsprOche Nr. 

well sie sich auf GegenstSnde beziehen, zu deren Recherche die Behdrde nicht verpfiichtet ist, nSmlich 



2. |X I AnsprOche Nr. " 

well sle sich auf Telle der intematlonalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen, 
daB eine sinnvolle Internationale Recherche nicht durchgefOhrt werden kann, ndmllch 

siehe Zusatzblatt WEITERE ANGABEN PCT/ISA/210 



3. AnsprOche Nr. 

well es sich dabei urn abhdngige AnsprOche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Reget 6.4 a) abgefaBt sind. 



Feld II Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkelt der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die Internationale Recherchenbehdrde hat festgestellt, daB diese intemationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthSlt 

siehe Zusatzblatt 



1. 



rn Da der Anmelder aile erforderlichen zusatzlichen RecherchengebOhren rechtzeWg entrlchtet hat, erstreckl sich dieser 
intemationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren AnsprOche. 



2 [ I Da fOr alle recherchierbaren AnsprOche die Recherche ohne einen Arbeltsaufwand durchgefOhrt werden konnte, der eine 
* — ' zusatzliche RecherchengebOhr gerechtferligt hatte, hat die Behorde nicht zur Zahlung einer solchen GebOhr aufgefordert 



3. Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusStzlichen RecherchengebOhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 
i — • Internationale Recherchenbericht nur auf die AnsprOche, fOr die GebOhren entrichtet worden sind. n§mlich auf die 
AnsprOche Nr. 



4. I I Der Anmelder hat die erforderiichen zusatzlichen RecherchengebOhren nicht rechtzeitig entrichtet. Der Internationale Recher- 
dienbericht beschrSnkt sich daher auf die in den AnsprOchen zuerst enA/Shnte Erfindung; diese ist in folgenden AnsprOchen er- 



Bemerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs [ | Die zusatzlichen GebOhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt. 

I X I Zahlung zusStzlicher RecherchengebOhren erfolgte ohne Widerspruch. 
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Internationales AktenzeichenPCTyEP 03 i03869 



WEITERE ANGABEN 



PCT/ISA/ 210 



Die Internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, daB diese 
Internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt, 
namlich: 

1. Anspruche: 1-25, 29-34 

Ventil mit Halterungsring 



2. Anspruche: 26-28 

Ventil mit Plattenteil 



Internationales AktenzeichenPCT/EP 03 i03869 



WEITERE ANGABEN 



PCT/ISA/ 210 



Fortsetzung von Feld 1,2 



Angesichts der groBen Zahl der geltenden, wegen der Wortlaut "Oder 
insbesondere danach" unabhangigen Patentanspriiche, welche es damit 
erschweren wenn nicht gar unmoglich machen, den durch sie erstrebten 
Schutzutnfang zu bestimmen, entspricht die vorliegende Patentanmeldung den 
Anforderungen des Artlkels 6 PCT (vgl. auch Regel 6.1(a) PCT) in einem 
MaBe nicht, daB eine sinnvolle Recherche undurchfiihrbar ist. Daher wurde 
die Recherche auf die Teile der Patentanspriiche gerichtet, welche im o.a. 
Sinne als gestutzt und offenbart erscheinen, namlich wurden die Anspruche 
2-25 und 29-34 (bzw. 27 und 28) als vom Anspruch 1 (bzw. 26) abhangig 
betrachtet. Die Merkmale der Anspruche 2-25 und 29-34 wurden also nur in 
Kombi nation mit der Merkmalen des Anspruchs 1 recherchiert. 

Der Anmelder wird darauf hingewiesen, daB Patentanspruche, oder Telle von 
Patentanspruchen, auf Erfindungen, fur die kein internationaler 
Recherchenbericht erstellt wurde, normal erweise nicht Gegenstand einer 
international en vorlaufigen Prufung sein konnen (Regel 66,l(e) PCT). In 
seiner Eigenschaft als mit der international en vorlaufigen Prufung 
beauftragte Behorde wird das EPA also in der Regel keine vorlaufige 
Prufung fur Gegenstande durchfuhren, zu denen keine Recherche vorliegt. 
Dies gilt auch fur den Fall, daB die Patentanspruche nach Erhalt des 
International en Recherchenberichtes geandert wurden (Art. 19 PCT), Oder 
fur den Fall, daB der Anmelder im Zuge des Verfahrens gemaB Kapitel II 
PCT neue Patentanspruche vorlegt. 
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